附件4：

人防工程防护设备企业从业能力检查主要指标

	检查项目
	序号
	检查内容、标准
	检查方法

	资质证照
	1
	企业非外资企业、中外合资企业，与外资和外籍人员无关联。
	查看公司章程和工商注册信息。

	
	2
	中国国籍法人代表，未被人民法院依法纳入失信被执行人名单。
	查看法人身份证原件、个人征信记录（提供银行出具的证明材料）。

	
	3
	经营证照齐全，企业信用良好，注册资金1000万元以上，营业范围有人防防护设备制造加工范围。
	查看营业执照，查看国家企业信用信息公示系统记录。

	
	4
	ISO9001质量体系认证证书覆盖防护设备生产过程。
	查看ISO9001质量体系认证证书原件。

	
	5
	国家人防办颁发的防护设备定点生产和安装企业资格认定证书。
	查看防护设备定点生产和安装企业资格认定证书原件。

	人员
	1
	技术总负责人：具有建筑工程或机械工程类专业的高级技术职称。（可兼任1个其他技术岗位）
	查看人员职称证书和职称批文；查核人员社保。

	
	2
	生产部门负责人：具有建筑工程或机械工程类专业的中级技术职称，未被人民法院依法纳入失信被执行人名单。（不可兼任其他技术岗位）
	查看部门负责人职称证书和职称批文。

	
	3
	质检部门负责人：具有建筑工程或机械工程类专业的中级技术职称；未被人民法院依法纳入失信被执行人名单。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	4
	安装部门负责人：具有建筑工程或机械工程类专业的中级技术职称；未被人民法院依法纳入失信被执行人名单。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	5
	防护设备专业的人防防护工程师：3名以上（生产、质检、安装部门每个部门不少于1人）
	查看人员防护工程师证书原件；查核人员社保。

	
	6
	建筑工程专业工程师：2名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	查看人员职称证书和职称批文原件；查核人员社保。


	检查项目
	序号
	检查内容、标准
	检查方法

	人员
	7
	机械工程专业工程师：2名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	查看人员职称证书和职称批文；查核人员社保。

	
	8
	电气工程专业工程师：1名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	9
	电焊工：10名以上，采用自动化电焊设备的企业不少于5名（1台自动电焊设备可替代电焊工2人，总数不超过5人）。（不可兼任其他技术岗位）
	查看人员技能证书原件；查核人员社保。

	
	10
	电工：2名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	11
	起重设备操作人员：2名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	12
	超声波探伤人员：1名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	13
	磁粉探伤人员：1名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	14
	机加工：8名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	15
	钳工：5名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	16
	专职涉密资料管理员：1名以上。（不可兼任其他技术岗位）
	

	
	17
	人防工程防护设备安装调试工艺专业队伍：常年在册20名以上。（可与技术人员重复）
	查看人防工程防护设备安装调试工艺专业队伍人员名册；查核人员社保。

	场地
	1
	生产场地不小于6000平方米（不含临时建筑物），生产区、办公区、仓储区、生活区相对分开。
	查看不动产权证（土地使用证、房产证）或租赁合同及近2年租金支付凭证，面积按有效证书、竣工图纸等资料或现场测量；查看生产区、办公区、仓储区、生活区布局是否分开。

	
	2
	结构车间不小于3000平方米。
	测量厂区各场地面积，查看除锈、喷漆、质检、试验等操作区布局是否相互独立。

	
	3
	仓储区（含备品备件库）不小于2000平方米。
	

	
	4
	机加工车间不小于300平方米。
	


	检查项目
	序号
	检查内容、标准
	检查方法

	场地
	5
	除锈、喷漆、质检、试验等操作区相互独立，总面积不小于300平方米，且配套设备能够正常运转。
	测量厂区各场地面积，查看除锈、喷漆、质检、试验等操作区布局是否相互独立。

	
	6
	办公区不小于400平方米，并有符合保密规定的图纸资料室。
	测量办公区面积，查看符合保密规定的图纸资料室是否具备三铁一器（带密码锁的铁皮柜、防护栏（有窗时）、防盗铁门、报警器）。

	
	7
	原材料、半成品、成品应当在室内（不含临时建筑物）分类存放，存放场地具有防水、防潮、防变形等功能、设备和手段。
	查看原材料、半成品、成品存放状态，防水(水淋、水浸、水淹)；

防潮(设备垛底架空垫高，保持通风)；

防变形（防止吊装碰撞围挡），产品自身防变形（设备码放平稳，设备与设备间垫有木方，设备垫木方受力部位一致）等功能、设备和手段。

	
	8
	钢筋混凝土防护设备的生产设置带自动喷淋设备的混凝土养护区。
	查看自动喷淋设备启动、停止及自动切换工作状态。

	
	9
	生产场地应符合国家有关消防和环保、劳动保护等标准要求。
	查看生产场地安全生产标识、生产人员劳保用品配戴情况；查看生产场地消防标识、消防设施配置情况，查看消防演练、应急疏散预案资料；

查看生产场地环评报告（单独场地环境影响评价不能作为人防工程防护设备生产项目环境影响评价）；

查看现场有无污水、油漆、烟尘、噪声等环境污染因素的防控措施。

	大型加工设备
	1
	3台以上行车（其中1台载重量不低于10吨，最大起吊高度不低于6米）
	查看行车规格参数信息，设备购买或租赁合同、付款证明；测量行车起吊高度，对应岗位工人现场操作行车,查看设备工况是否良好。


	检查项目
	序号
	检查内容、标准
	检查方法

	大型加工设备
	2
	加工平台总面积不小于50平方米（主平台尺寸不小于6米×4米，平整度公差不大于0.5毫米）
	测量平台外形尺寸和表面平整度公差。

	
	3
	振动平台
	查看设备规格参数信息，设备购买或租赁合同、付款证明；对应岗位工人现场操作设备，查看设备工况是否良好。

	
	4
	自动下料切割机
	

	
	5
	剪板机（剪板厚度8毫米以上）
	

	
	6
	折弯机
	

	
	7
	喷砂或抛丸除锈设备（满足门框、门扇整体除锈的要求）
	

	
	8
	喷漆设施（满足门框、门扇整体喷漆的要求，喷漆作业防护用具齐全）
	

	
	9
	校形设备
	

	
	10
	消除内应力设备（压力不小于50T，配有工件装卡工作台）
	

	普通加工设备
	1
	10台以上电焊机（其中至少5台二氧化碳保护焊机，1台自动埋弧焊机）
	查看设备规格参数信息，设备购买或租赁合同、付款证明；对应岗位工人现场操作设备，查看设备工况是否良好。

	
	2
	4台以上车床（其中数控车床不少于1台，工件直径800毫米、长度1500毫米的车床不少于1台）
	

	
	3
	2台以上铣床（工作台面积不小于200mmx1000mm）
	

	
	4
	1台以上刨床
	

	
	5
	2台以上钻床
	

	
	6
	1台以上摇臂钻
	

	混凝土防护设备生产设施
	1
	钢筋加工成型模具
	查看设备规格参数信息，设备购买或租赁合同、付款证明；对应岗位工人现场操作设备，查看设备工况是否良好。

	
	2
	混凝土浇筑成型模具
	


	检查项目
	序号
	检查内容、标准
	检查方法

	混凝土防护设备生产设施
	3
	自行搅拌

混凝土
	混凝土电子配比装置
	查看设备规格参数信息，设备购买或租赁合

	
	4
	
	实验室用混凝土搅拌机
	查看付款凭证；查看试验设备校准证书，对应岗位工人现场操作设备；查看设备工况是否良好。

	
	5
	
	塌落度桶
	

	
	6
	
	试模3组
	

	
	7
	
	水泥试验设备
	

	质检工具
	1
	大小钢尺
	查看质检仪器规格参数信息，购买合同、付款证明；查看质检仪器校准证书，对应岗位工人现场操作设备；查看仪器工况是否良好。

	
	2
	卷尺
	

	
	3
	游标卡尺
	

	
	4
	千分尺
	

	
	5
	塞尺
	

	
	6
	焊缝检测尺
	

	
	7
	超声波测厚仪
	

	
	8
	漆膜测厚仪漆
	

	
	9
	膜附着力划格器
	

	
	10
	拉力计
	

	
	11
	金属材料硬度检测仪
	

	
	12
	橡胶材料硬度检测仪
	

	
	13
	水准仪
	

	
	14
	回弹仪
	

	
	15
	钢筋混凝土扫描仪
	


	检查项目
	序号
	检查内容、标准
	检查方法

	质检工具
	16
	焊缝超声波探伤仪
	查看质检仪器规格参数信息，购买合同、付款证明；查看质检仪器校准证书，对应岗位工人现场操作设备；查看仪器工况是否良好。

	
	17
	焊缝磁粉探伤仪
	

	
	18
	自动恒温恒湿养护箱（工作室尺寸不小于0.5m3）
	

	
	19
	砼压力机（力值不小于600KN）
	

	
	20
	材料力学性能检测试备(万能试验机)
	

	
	21
	材料力学性能检测试备(冲击试验机)
	

	
	22
	气密性测量装置
	

	经营行为
	1
	有无组织或参与价格联盟、恶意竞争等不正当行为（政府相关部门作出的行政处罚）。
	分析研判举报和网络媒体曝光重要线索

	
	2
	有无以他人名义投标、串标、以行贿手段谋取中标或者以其他弄虚作假方式投标。
	

	
	3
	有无挂靠生产和允许其他企业挂靠生产。
	

	
	4
	有无不按照国家规定的标准或者擅自更改图纸生产防护设备，导致产品出现影响抗力和密闭性能的质量缺陷。
	查看设备图纸，现场检测原材料、防护设备质量。

	
	5
	有无采购原材质量达不到设计图纸要求，偷工减料制造、销售伪劣防护设备。
	

	
	6
	有无外协加工或外购防护设备主要部件（如门扇、门框）。
	分析研判举报和网络媒体曝光重要线索

	
	7
	有无跨省生产、销售、安装防护设备。
	


产品质量检查主要指标（人防门门框）
	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	资料
	设备图纸
	采用国家人防办批准的定型图纸

	
	
	钢材材质检验报告
	门框角钢、锚固钩钢筋第三方质检报告

	
	
	密封胶条检验报告
	密封胶条物理性能第三方质检报告

	
	
	产品质量自检记录
	企业自检记录

	
	外观质量
	门框表面质量
	表面平整光滑，面漆均匀一致，油漆均匀、不起泡、不剥离

	
	材料质量
	门框角钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	支承板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	斜扁钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	嵌压板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	闭锁盒钢板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	铰座预埋底板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门框锚固钩直径mm
	 允许下差5%

	
	
	铰座锚固钩直径mm
	 允许下差5%

	
	焊缝质量
	支承板焊缝质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有气孔、夹渣、裂纹、假焊及烧穿等现象；焊缝高度符合图纸设计要求

	
	
	斜扁钢焊缝质量
	

	
	
	嵌压板焊缝质量
	

	
	
	闭锁盒焊缝质量
	

	
	
	锚固钩焊缝质量
	

	
	外形尺寸和配合尺寸（mm）
	闭锁开孔上下（或左右）位置
	钢结构门：2.0

钢筋混凝土门：3.0

	
	
	闭锁开孔前后位置
	0.4

	
	
	
	0.4

	
	
	上下铰座孔同轴度
(H为门框孔高度尺寸mm)
	H≤2000mm，e≤1.5mm
H＞2000mm，e≤2.0mm

	
	
	门框锚固钩数量
	左右
	符合图纸规定要求

	
	
	
	上下
	

	
	
	铰座锚固钩数量
	上
	

	
	
	
	下
	

	
	
	门框贴合面平面度
(L2为门框贴合面最大尺寸mm)
	L2≤3000mm，e≤3.0mm
L2＞3000mm，e≤4.0mm


产品质量检查主要指标（钢筋混凝土人防门门扇）
	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	资料
	设备图纸
	采用国家人防办批准的定型图纸

	
	
	钢材材质检验报告
	门扇槽钢、钢筋、钢板、钢棒第三方质检报告

	
	
	混凝土试块检验报告
	混凝土试块抗压强度第三方质检报告

	
	
	产品质量自检记录
	企业自检记录

	
	外观质量
	门扇表面质量
	表面平整光滑、无孔洞、露筋，麻面面积不大于门扇总面积0.5%，且应修整完好

	
	
	传动机构
	涂黄油润滑，无锈蚀

	
	材料质量
	门扇吊环钢筋直径(钢板厚度)mm
	允许下差5%

	
	
	门扇槽钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	嵌压板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门扇铰页板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	混凝土强度MPa
	≥40

	
	焊缝
质量
	嵌压板焊缝质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有气孔、夹渣、裂纹、假焊及烧穿等现象；焊缝高度符合图纸设计要求

	
	
	铰页板焊缝质量
	

	
	外形尺寸和配合尺寸mm
	门扇厚度
	≥-1.5

	
	
	闭锁头上下（或左右）位置
	3.0

	
	
	闭锁头前后位置
	0.4

	
	
	上下铰页孔同轴度
(H为门框孔高度尺寸mm)
	H≤2000mm，e≤1.5mm
H＞2000mm，e≤2.0mm

	
	
	门扇贴合面平面度
(L2为门框贴合面最大尺寸mm)
	L2≤3000mm，e≤3.0mm
L2＞3000mm，e≤4.0mm

	
	
	门扇钢筋数量
	外侧
	横向
	符合图纸规定要求

	
	
	
	
	竖向
	

	
	
	
	内侧
	横向
	

	
	
	
	
	竖向
	


产品质量检查主要指标（钢结构人防门门扇）
	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	资料
	设备图纸
	采用国家人防办批准的定型图纸

	
	
	钢材材质检验报告
	门扇槽钢、工字钢、钢棒、钢板第三方质检报告

	
	
	产品质量自检记录
	企业自检记录

	
	外观
质量
	门扇表面质量
	表面平整光滑、无孔洞、露筋，麻面面积不大于门扇总面积0.5%，且应修整完好

	
	
	传动机构
	涂黄油润滑，无锈蚀

	
	材料质量
	门扇吊环钢筋直径(钢板厚度)mm
	允许下差5%

	
	
	门扇槽钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门扇面板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	支承板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	斜扁钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	嵌压板厚度mm
	允许下差5%

	
	焊缝质量
	门扇面板焊缝质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有气孔、夹渣、裂纹、假焊及烧穿等现象；焊缝高度符合图纸设计要求

	
	
	支承板焊缝质量
	

	
	
	斜扁钢焊缝质量
	

	
	
	嵌压板焊缝质量
	

	
	外形尺寸和配合尺寸mm
	门扇厚度
	≥-1.5

	
	
	闭锁头上下（或左右）位置
	2.0

	
	
	闭锁头前后位置
	0.4

	
	
	上下铰座孔同轴度
(H为门框孔高度尺寸mm)
	H≤2000mm，e≤1.5mm
H＞2000mm，e≤2.0mm

	
	
	门扇贴合面平面度
(L2为门框贴合面最大尺寸mm)
	L2≤3000mm，e≤3.0mm
L2＞3000mm，e≤4.0mm


产品质量检查主要指标（悬板活门门扇）
	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	资料
	设备图纸
	采用国家人防办批准的定型图纸

	
	
	钢材材质检验报告
	门扇槽钢、工字钢、钢棒、钢板第三方质检报告

	
	
	产品质量自检记录
	企业自检记录

	
	外观

质量
	门扇表面质量
	表面平整光滑，颜色一致，无毛刺；面漆均匀一致，油漆均匀、不起泡、不剥离

（混凝土门扇无孔洞、露筋）

	
	材料质量
	门扇底板厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	悬板厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	铰轴表面硬度
	符合图纸设计要求

	
	
	销轴表面硬度
	

	
	焊缝

质量
	门扇面板焊缝质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有气孔、夹渣、裂纹、假焊及烧穿等现象；焊缝高度符合图纸设计要求

	
	
	铰页板焊缝质量
	

	
	外形尺寸和配合尺寸mm
	门扇厚度偏差
	+3.0(-2.5)

	
	
	门扇贴合面平面度

(L2为门扇贴合面最大尺寸mm)
	L2≤3000mm，e≤3.0mm

L2＞3000mm，e≤4.0mm

	
	
	上下铰页孔同轴度
(H为门框孔高度尺寸mm)
	H≤2000mm，e≤1.5mm
H＞2000mm，e≤2.0mm

	
	
	悬摆板平面度

(Lb为悬摆板对角线尺寸mm)
	0.12%Lb

	
	
	悬摆板关闭时，悬摆板与门扇(底座)间的最大间隙β

(B1为悬摆板长度尺寸)
	0.28%B1

	
	
	门扇(底座)孔实际面积与图纸给出面积的比值Qs=Ss/St

(Ss 为门扇(底座)孔实际面积(cm²)；St 为 图纸给出的门扇（底座）孔面积（㎝²）)
	1.00～1.10


产品质量检查主要指标（密闭阀门）

	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	资料
	设备图纸
	采用国家人防办公室批准的定型图纸

	
	
	钢材材质检验报告
	阀体钢板、钢棒第三方质检报告

	
	
	产品质量自检记录
	企业自检记录

	
	外观质量
	阀体表面质量
	颜色一致、平整光滑，无毛刺。

（阀体为铸件时，无铸造缺陷）

	
	
	传动机构
	阀体轴承座连杆转动部位有铜套，主轴带动阀板转动灵活，无声响，无卡阻现象

	
	材料质量
	外法兰盘厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	内法兰盘厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	筒体管壁厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	阀板厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	焊缝质量
	阀体为焊接
	外法兰盘与筒体焊缝质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有气孔、夹渣、裂纹、假焊及烧穿等现象；焊缝高度符合图纸设计要求

	
	
	
	内法兰盘与筒体焊缝质量
	

	
	
	
	固定臂套与筒体缝质量
	

	
	
	
	轴承座与筒体缝质量
	

	
	外形尺寸mm
	阀门实际内径尺寸偏差
	Js14

	
	
	阀体厚度偏差
	Js14

	
	
	用于联接壳体与风管的螺孔中心线允许偏差
	±1.0


在建人防工程防护设备检查主要指标（门框）

	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	安装质量
	门框型号规格、安装方向、位置、标高与工程设计图纸相符

	
	
	零部件齐全、无损坏，外露金属表面油漆均匀一致、无脱落、无锈蚀

	
	
	门框表面平整无变形

	
	
	铰座表面平整无变形，铰座螺孔用堵盖封堵

	
	
	支撑加固措施符合技术要求,固定牢靠

	
	
	锚固钩无严重扭曲、无截断现象，锚固钩有效锚入结构钢筋内

	
	
	门洞四角加强筋设置符合设计要求

	
	
	门框垂直度偏差符合设计要求

	
	材料质量
	门框角钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	支承板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	斜扁钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	嵌压板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	闭锁盒钢板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	铰座预埋底板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门框锚固钩直径mm
	允许下差5%

	
	
	铰座锚固钩直径mm
	允许下差5%

	
	焊缝质量
	支承板焊缝质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有气孔、夹渣、裂纹、假焊及烧穿等现象；焊缝高度符合图纸设计要求

	
	
	斜扁钢焊缝质量
	

	
	
	嵌压板焊缝质量
	

	
	
	闭锁盒焊缝质量
	

	
	
	锚固钩焊缝质量
	

	
	外形尺寸和配合尺寸mm
	闭锁开孔上下（或左右）位置
	钢结构门：2.0

钢筋混凝土门：3.0

	
	
	闭锁开孔前后位置
	0.4

	
	
	
	0.4

	
	
	门框锚固钩数量
	左右
	符合图纸设计要求

	
	
	
	上下
	符合图纸设计要求

	
	
	铰座锚固钩数量
	上
	符合图纸设计要求

	
	
	
	下
	符合图纸设计要求


竣工人防工程防护设备检查主要指标（钢筋混凝土门）
	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	安装质量
	设备型号规格、安装方向、位置、标高与工程设计图纸相符。

	
	
	表面平整光滑，开关标志、制造厂标牌及产品牌齐全；门扇混凝土表面不得出现孔洞、露筋等缺陷，其麻面面积不得大于门扇总面积的0.5%，且应修整完好

	
	
	零部件齐全，均无锈蚀，无损坏；且有相对运动的部位有涂油保护，固定牢靠

	
	
	油漆均匀一致，不起泡、不剥离。

	
	
	密封胶条接头采用45°斜接口，斜接口避开圆弧拐弯处，粘接要牢固、平整，冷接头数量不超过2处。

	
	
	传动机构涂黄油润滑，无锈蚀。

	
	
	门扇能自由开到设计终止位置；启闭门、开关锁运动灵活，无卡阻、无异常响声，运动平稳可靠。

	
	
	门扇上下铰页受力均匀，门扇与门框贴合严密，门扇与门框贴合的传力部位严禁抹灰，门扇关闭后密闭胶条压缩均匀，严密不漏气。

	
	材料质量
	门扇槽钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门框角钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	支承板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	斜扁钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	嵌压板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	铰座预埋底板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门扇铰页板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	混凝土强度MPa
	≥40

	
	焊缝质量
	支承板焊缝表面质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有开裂、损坏等现象

	
	
	斜扁钢焊缝表面质量
	

	
	
	嵌压板焊缝表面质量
	

	
	
	铰页板焊缝表面质量
	

	
	外形尺寸mm
	门扇厚度偏差
	≥-1.5

	
	
	支承板高度偏差
	1.0

	
	
	嵌压板高度偏差
	1.0


竣工人防工程防护设备检查主要指标（钢结构门）

	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	安装质量
	设备型号规格、安装方向、位置、标高与工程设计图纸相符。

	
	
	表面平整光滑，开关标志、制造厂标牌及产品牌齐全；门扇混凝土表面不得出现孔洞、露筋等缺陷，其麻面面积不得大于门扇总面积的0.5%，且应修整完好

	
	
	零部件齐全，均无锈蚀，无损坏；且有相对运动的部位有涂油保护，固定牢靠

	
	
	油漆均匀一致，不起泡、不剥离。

	
	
	密封胶条接头采用45°斜接口，斜接口避开圆弧拐弯处，粘接要牢固、平整，冷接头数量：单扇门不超过2处，双扇门不超过6处。

	
	
	传动机构涂黄油润滑，无锈蚀。

	
	
	门扇能自由开到设计终止位置；启闭门、开关锁运动灵活，无卡阻、无异常响声，运动平稳可靠。

	
	
	门扇上下铰页受力均匀，门扇与门框贴合严密，门扇与门框贴合的传力部位严禁抹灰，门扇关闭后密闭胶条压缩均匀，严密不漏气。

	
	材料质量
	门扇槽钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门扇面板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门框角钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	支承板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	斜扁钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	嵌压板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	铰座预埋底板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	门扇铰页板厚度mm
	允许下差5%

	
	
	漆膜厚度μm
	100～120

	
	
	漆膜附着力%
	≤35

	
	焊缝质量
	支承板焊缝表面质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有开裂、损坏等现象

	
	
	斜扁钢焊缝表面质量
	

	
	
	嵌压板焊缝表面质量
	

	
	
	铰页板焊缝表面质量
	

	
	外形尺寸mm
	门扇厚度偏差
	≥-1.5

	
	
	支承板高度偏差
	1.0

	
	
	嵌压板高度偏差
	1.0


竣工人防工程防护设备检查主要指标（悬摆活门）

	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	安装质量
	防爆波活门安装牢固，开启方向、位置正确。

	
	
	表面颜色一致，平整光滑，无毛刺

	
	
	油漆均匀一致、不起泡、不剥离

	
	
	门框与胶板粘贴必须牢固，其位置正确。

	
	
	防爆波悬摆活门凹入墙面的距离应符合设计要求和施工规范的规定。

	
	
	悬板关闭与底座胶垫贴合严密。

	
	
	门扇铰页处应受力均匀；悬板启闭应灵活，能自动复位。

	
	材料质量
	门扇底板厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	门框角钢厚度mm
	允许下差5%

	
	
	悬板厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	漆膜附着力%
	≤35

	
	焊缝

质量
	门扇底板焊缝表面质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有开裂、损坏等现象

	
	
	铰页板焊缝表面质量
	

	
	外形尺寸mm
	门扇厚度偏差
	+3.0(-2.5)


竣工人防工程防护设备检查主要指标（密闭阀门）

	序号
	检查项目
	技术条件、标准

	
	安装质量
	表面颜色一致，光滑平整，无毛刺，无铸造缺陷；开关标志、制造厂标牌及产品标牌齐全。

	
	
	密闭阀门安装，阀门标志压力的箭头方向必须与冲击波方向一致。

	
	
	位置准确，固定牢靠，垫片与法兰平齐、连接紧密。

	
	
	通风管段上，两个串联密闭阀门中心距不小于阀门内径。

	
	
	开关指示针的位置与阀门板的实际开关位置应相同，启闭手柄的操作位置应准确。

	
	
	阀门应用吊钩或支架固定，吊钩不得吊在手柄用锁紧位置上。

	
	
	阀门安装时手柄端应留有一定的操作距离，阀门距墙或顶板150mm～200mm。

	
	
	所有连接螺栓应均匀旋紧，密闭不漏风。

	
	
	阀门支(吊、托)架构造正确，埋设平正、牢固，支架与阀门接触紧密；吊杆垂直，排列整齐。

	
	
	主轴带动阀板转动灵活，无声响，无卡阻现象。

	
	材料质量
	外法兰盘厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	内法兰盘厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	筒体管壁厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	阀板厚度偏差mm
	允许下差5%

	
	
	漆膜附着力%
	≤35

	
	焊缝质量
	阀体为焊接
	外法兰盘与筒体焊缝质量
	焊接方式符合图纸设计要求，焊缝应均匀一致，不得有开裂、损坏等现象

	
	
	
	内法兰盘与筒体焊缝质量
	

	
	
	
	固定臂套与筒体缝质量
	

	
	
	
	轴承座与筒体缝质量
	

	
	外形尺寸
	阀体厚度
	Js14


